min™ ~ 2900

STM 150 200 300

Le curve di prestazione sono basate su valori di viscosita cinematica = 1 mm?'s e densita pari a 1000 Kg/m?. tolleranze e curve secondo EN UNI ISO
9906 livello 2.
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TIPO

kw

HP

DNA

DNM

IMBALLO mm

N

L

M

PESO
Kg

STM

150

1.1

1,5

344

47

262

107

149

199

11

110

1 1/4G

270

215

375

20,5

ST™M

200

1,5

345

48

295

131

190

240

11

125

1“1/4G

1

305

265

375

25

STM

300

2,2

392

48

295

131

190

240

11

125

1 1/4G

305

265

375

30

ST™M

300T

2,2

345

48

295

131

190

240

11

125

1“1/4G

1

330

260

460

26,5

TIPO

P2

Corrente assorbita

Monofase
230V
50 Hz

Trifase
400 V
50 Hz

Nominale
HP

Condensatore

uF Ve

1~
230

Amp.
3...
230

400

Portata

m3h

2,4

4,8

7,2

9

10,2

10,8

I/min

40

80

120

150

170

180

Prevalenza manometric:

a totale

STM 150

STM 150 T

1,5

31,56 450

9

6

3,5

40

40

38

29,5

20

STM 200

STM 200 T

2

40 450

12

7,9

4,2

45

45

44

38

31

25

STM 300

STM 300 T

3

50 450

13

9

5,2

53

52

50

44

38

33

30

i ®
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